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L ' invention concerne un tissu & mailles larges en forme 
de treillis pour le renforcement de plaques et de couches a liant 
bitumineux, en particulier pour les revetements de routes , de 
berges, de talus, de soles de canaux, etc,,*. Ces tissus en forme 
5 de treillis sont constitu^s par des fils synthStiques retr§cissa- 
bles et sont traites avec un produit amfeliorant l 1 adhesion, tel 
que la cire de lignite, pour realiser une bonne adhesion entre le 
tissu en treillis et la coucne bitumineuse. Pour que les deux 
couches plac&es de part et d 1 autre du tissu en treillis se joi- 

10 gnent bien, il y a avantage a ce que les mailles du tissu en treil- 
lis soient larges. Mais pour que le tissu en treillis possede une 
resistance a la traction suffisante, il est indispensable de ras- 
sembler en groupes serres, tant les fils de chaine que les fils de 
trame. aux points de croisement des groupes de fils de chaine et 

15 des groupes de fils de trame, les fils des deux groupes sont 

entrelac6s de f a^on que les fils qui se croisent ne se deplacent 
pas les uns par rapport aux autres. L*armure textile (ou liaison) 
aux points de croisement est constitute de fa?on a reduire au 
maximum la tendance des fils & se deplacer dans le tissu termini. 

20 Afin de donner au tissu en treillis intercale entre les 

couches bitumineuses la tension necessaire, il est indispensable 
que l 1 extensibility du tissu soit aussi faible que possible tant 
du fait de la matiere textile que du fait de l'armure textile 
(genre de liaison), pour cette raison, les fils qui conviennent 

25 le mieux, pour la chaine comme pour la trame, sont les files non 
retordus en polyester, en particulier les fils continus. La di- 
rection des fils doit etre aussi rectiligne que possible. L'entre- 
lacement des groupes de fils de chaine et des groupes de fils de 
trame aux points de croisement doit done etre faite de fa^on a 

30 eviter tout changement de position des fils de chaine qui commu- 
niquerait au tissu une extensibility supplementaire. 

pour que le tissu en treillis soit place en etat de 
pre-tension entre les couches bitumineuses, les tils du tissu 
doivent §tre contractiles afin qu'au mornert de I'insertion du 

3i> tissu en treillis un r£tr£cissement se produise sous I'effet de 
la matiere composite chaude. Ce retrecissement est indispensable 
a l'obtention de la pre-tension necessaire. 

Le tissage des tissus en treillis a larges mailles a 
r£v£le qu*il est impossible d 1 eviter I ! eU-lenert lateral des fils 

40 de chaine. Ce d&faut est d'autant plus accentue que la largeur de 
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mailles (ouverture de grille) est plus grande. L'£talement des 
f ils de chalne reduit sensibleraent les dimensions des ouvertures 
de la grille libres de fils et influe d6£ avorableroent sur la liai- 
son des deux couches de bitume ou d 1 asphalt e placees de part et 
5 d' autre du tissu en treillis. 

L' invention a pour but de realiser un tissu en treillis 
exempt de ce defaut. 

Pour atteindre ce but conform ement k 1» invention, cha- 
que groupe de fils de chaine, compose de plusieurs fils par alle- 
le les et s§par£ du groupe de. fils de chaine voisin par un intervalle 
de 10 a 40 mm, est accompagne d'un fil de tour, pass§ en sig-zag 
et sous faible tension sur le groupe de fils de chaine, et qui 
passe sous chaque groupe de fils de trame sur I'un ou l f autre 
c6te du groupe de fils de chaine. 
15 L'effet du f il de tour dispose selon l 1 invention est de 

maintenir la cohesion des fils de chaine d T un- groupe et d f empecher 
l'frtalement d'un des fils au cours du tissage ou d'une operation 
ult£rieure. 

Pour que le fil de tour ne puisse pas exercer de trac- 
2D tion sur le tissu en treillis .dans le sens de la chaine, on le 
laisse p£n6trer sous faible tension dans le m§tier k tisser. La 
tension du fil de tour doit §tre juste assez suffisante pour em- 
pgcher l^talement lateral des fils de chaine. II y a avantage k 
ce que le fil de tour croise une fois le groupe de fils entre 
25 chaque groupe de fils de trame. Mais on peut aussi obtenir l'effet 
recherche quand le fil de tour ne croise le groupe de fils de 
chaine qu'une fois par sferie de deux ou trois groupes de fils de 
trame. 

Pour que le fil de tour n 1 exerce * pas de traction dans le 
30 sens de la chaine sur le tissu en treillis, meme sous l'effet de 
la chaleur, il y a avantage a ce que le fil de tour soit fait 
d'une mati^re se retrecissant moins, sous l'effet de la chaleur, 
que la mati&re constituant les fils de chaine. 

II peut y avoir egalement avantage a employer un fil de 
35 tour dont la resistance & la rupture soit si r^duite qu'il se rom- 
pra meme sous une tension de traction tres faible des fils de 
chaine. Comroe le fil de tour ne joue aucun role dans un tissu en 
treillis terming, fix£ par un adh£sif , on peut Egalement employer, 
pour le fil de tour, une matiere dont la resistance est annihilee 
40 ou diminu£e sous l'effet de la temperature quand on applique 
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1'adhesif , ou sous l'effet d'un produit chimique .mele a ce der- 
nier. On evite ainsi une extensibility exageree du tissu en treil- 
- lis dans le sens ae la cliaine sous 1 influence du fil.de- tour. 

^ 'experience a 2*evele qu'il y a avantage a constituer, 
5 rant les fils de chaine que les fils de trame, par des files 
continus en polyester d'une finesse de 1.500 a 2.000 deniers ou 
plus, et a faire en sorte que les groupes de fils de chaine et de 
trame comportent 3 a 4 fils par centimetre de largeur de maille. 
Dans un tel tissu a treillis le f il de tour sera de. preference un 
10 filei polyester tres distendu d ! une finesse de 100 a 300 deniers 
qui n'exercera aucune, ou presque aucune, traction sur le tissu 
bien que ce dernier se contracte sous l'effet de la chaleur quand 
on applique I'adhesif. 

On va maintenant decrire plus en detail le tissu selon 
15 l 1 invention en se refer ant aux dessins annexes, donnes uniquement 
a titre d'exemples et dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue de dessus d'un fragment d'un 
tissu & treillis selon l f invention & l'^chelle 1/1; et 

- la figure 2 est une vue partielle tres agrandie du 
20 tissu nouveau. 

Le tissu a treillis a mailles larges selon 1' invention 
represents a la figure 1 pr^sente des groupes de fils de chaine 1 
et des groupes de fils de trame 2 composes chacun de douze fils 
paralleles 3 ou 3' en fil synth£tique retrecissable de 2,000 

25 deniers. L 1 intervalle separant les groupes de fils.de chaine 1 
les uns des autres, de m§me que l 1 intervalle separant les groupes 
de fils de trame 2 les uns des autx-es, est d' environ 40 mm, Chaque 
groupe de fils de chaine 1 est accompagne d'un fil de tour 4 passe 
- en zig-zag sur le groupe de fils de cnaine 1 et passant sous cha- - 

30 que groupe de fils de trame 2 sur les cStes du groupe de fils de 
chaine 1. 

Pans l'exemple de realisation represents, le fil de tour 
croise une fois le groupe de fils de chaine 1 entre deux groupes 
successifs de fils de trame. 

35 La figure 2 est une vue partielle a plus grande echeLe 

d'un tissu a treillis selon l 1 invention, d'une largeur de mailles 
d'environ 20 mm, representant l'armure textile (entrelacement) 
des fils 3, 3 ! aux points de croisement des groupes de fils de 
chaine et de ti^ame 1, 2. L'intervalle separant les. deux groupes 

40 de fils de trame 2 est reduit proportionnellement & l'epaisseur 
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REVENDICATIONS 

1. Tissu en treillis k larges mailies, traite avec des 
adh£sifs, en fils synthetiques retrecissables f pour le renforce- 
ment de plaques et de couches a liant bitumineux, en particulier 
pour revetements de routes, caract6ris6 en ce que chaque groupe 
de fils de chaine (1), formfe de plusieurs fils paralleles (3) et 
s6par£ du groupe de fils de chaine voisin par un intervalle 
d'environ 10 a 40 mm, est accompagne d'un fil de tour (4) pass§ 
en zig-zag sur le groupe de fils de chaine (1) et passant en 
dessous de chaque groupe de fils de trame (2) alternativement 
d'un c6t6 ou de l'autre du groupe de fils de chaine. 

2. Tissu en treillis selon la Revendication 1 # caracte- 
rise en ce que le fil de tour (4) croise vine fois le groupe de 
fils de chaine(l) entre deux groupes successifs de fils de trame 
(2). 

3. Tissu en treillis selon les Revendications 1 ou 2, 
prises s6par6ment, caracterise en ce que le fil de tour (4) est 
fait d'une matiere se r£trecissant moins k la chaleur que le fil 
de chaine (3). 

4. Tissu en treillis selon une des Revendications 1 a 3» 
prises separ&ment, caracterise par des fils de tour de resistance 
reduite k la rupture. 

5. Tissu en treillis selon les Revendications 1 ou 2, 
prises separ&nent, caracterise en ce que le fil de tour (4) est 
fait d'une matiere extensible quand on d£passe la tension de 
traction n£cessaire a la cohesion du groupe de fils de chained). 

6. Tissu en treillis selon une des Revendications 1 a 5> 
prises separfement, caracterise en ce que les fils de chaine (3) 
et les fils de trame (3 1 ) sont des files continus en polyester, 
d'une finesse comprise entre 1.500 et 2.000 deniers et plus et 
que les groupes de fils de chaine et de trame se composent de 
trois a quatre fils par centimetre de largeur de mailles. 

7. Tissu en treillis selon la Revendication 6 caracteri- 
se en ce que le fil de tour (4) est fait de polyester distendu et 
a une finesse de 100 a 300 deniers. 

8. Tissu en treillis selon une des Revendications 1 a 7> 
prises separement, caracterise en ce que les fils (3»3*) des 
deux groupes sont tisses ensemble aux points de croisement des 
groupes de fils de chaine (l) et des groupes de fils de trame (2). 



